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wodnisty Srodek do oddzielania odlewu od formy

SOLVAPRO 251 jest wodnistym Srodkiem do oddzielania odlewu od formy do stosowania na formach
cieptych. Dziala doskonale na wigkszosci form na elastomery i jest zalecany do form na lateks silikonowany
i EPDM (terpolimer etylenowo-propylenowo-dienowy). Moze by¢ réwniez stosowany jako lakier
zapobiegajacy przyklejaniu si¢ lateksu.

* nie zawiera oleju, tluszczu, wosku lub oleju silikonowego
¢ nadaje suchy, nie ttusty film

przylega do formy a nie do odlewanych elementéw

raz zaaplikowany pozwala na wykonanie kilku odlewow

SOLVAPRO 251 jest wodnistym Srodkiem ktéry wymaga wczesniejszego rozcienczenia. Aby zapobiec
skrzepnigciu podczas przechowywania, dobrze wstrzasna¢ przed i w trakcie uzycia. SOLVAPRO 251 stosuje
sie na cieptych powierzchniach.

® Dobrze wstrzasnaé pojemnikiem przed dolaniem Srodka SOLVAPRO 251 do wody. Do iloSci
powyzej 50 litréw, uzywaé miksera elektrycznego. Aby zapobiec Scinaniu si¢ Srodka podczas
postojow, mieszac przed uzyciem i co jakis czas.

¢ Dla optymalnego efektu, powierzchnie powinny by¢ czyste i suche.

® SOLVAPRO 251 musi by¢ stosowany na wystarczajaco cieptych powierzchniach aby woda mogta
szybko wyparowaé. W przeciwnym wypadku, suszy¢ cieptym powietrzem lub za pomoca lamp
suszacych.
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¢ Stosuje si¢ poprzez oprysk lub za pomocg szmatki. Odradza si¢ stosowanie pedzla. W przypadku
oprysku, przed suszeniem upewnic si¢ ze produkt dobrze pokrywa cala powierzchnig. Poprawnie
stosowany, SOLVAPRO 251 nadaje film suchy i bezbarwny.

¢ oddzielanie odlewu od formy : Srednia ilo$¢ rozciericzanego Srodka to 1 jednostka SOLVAPRO
251 na 9 jednostek wody. Stosowaé na powierzchniach cieptych poprzez oprysk lub za pomoca
szmatki.

e lakier zapobiegajacy przyklejaniu si¢ lateksu : rozciericzanie waha si¢ od 1 : 4 do 1 : 50 w zaleznoSci
od rodzaju komponentu procesu produkcji. Nalezy wykona¢ wczesniej kilka prob aby okresli¢
idealny stopien rozcieficzenia roztworu. Zazwyczaj test wykonuje si¢ w proporcji 1 : 5 objetosci.
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